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Prefacio

A Associacédo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) é o Forum Nacional de Normalizagdo. As Normas Brasileiras,
cujo conteddo é de responsabilidade dos Comités Brasileiros (ABNT/CB), dos Organismos de Normalizagao
Setorial (ABNT/ONS) e das Comissdes de Estudo Especiais Temporarias (ABNT/CEET), sdo elaboradas por
Comissodes de Estudo (CE), formadas por representantes dos setores envolvidos, delas fazendo parte: produtores,
consumidores e neutros (universidades, laboratérios e outros).

Os Documentos Técnicos ABNT séo elaborados conforme as regras da Diretivas ABNT, Parte 2.

A Associacdo Brasileira de Normas Técnicas (ABNT) chama atencéo para a possibilidade de que alguns dos
elementos deste documento podem ser objeto de direito de patente. A ABNT ndo deve ser considerada
responsavel pela identificacdo de quaisquer direitos de patentes.

A ABNT NBR 15488 foi elaborada no Comité Brasileiro de Corrosdo (ABNT/CB-43), pela Comissdo de Estudo
de Pintura Anticorrosiva (CE-43:000.02). O Projeto circulou em Consulta Nacional conforme Edital n® 08,
de 01.08.2006, com o nimero de Projeto 43:000.02-015.
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NORMA BRASILEIRA ABNT NBR 15488:2007

Pintura industrial — Superficie metélica para aplicacao de tinta —
Determinacao do perfil de rugosidade

1 Escopo

Esta Norma fixa o método para determinacado do perfil de rugosidade de superficies metélicas submetidas a
processo de pintura por meio de jateamento abrasivo, de acordo com a ABNT NBR 7348.

2 Referéncia normativa

A norma relacionada a seguir contém disposi¢des que, ao serem citadas neste texto, constituem prescrigdes para
esta Norma. A edicdo indicada estava em vigor no momento desta publicagdo. Como toda norma esta sujeita a
revisdo, recomenda-se aqueles que realizam acordos com base nesta que verifiquem a conveniéncia de se usar a
edicdo mais recente da norma citada a seguir. A ABNT possui a informacédo das normas em vigor em um dado
momento.

ABNT NBR 7348:2007 — Pintura industrial — Preparacéo de superficie de aco com jato abrasivo e hidrojateamento

3 Aparelhagem

Medidor de perfil de rugosidade do tipo agulha deslizante, com exatiddo de pelo menos 5 um.

4 Execucao

4.1 O ajuste do zero de instrumento pode ser feito sobre uma superficie plana e lisa, como uma placa de vidro,
de acordo com as instrucdes do fabricante.

4.2 Efetuar a medicao do perfil de rugosidade no primeiro metro quadrado da area jateada ou no primeiro metro
linear, no caso de tubulacées; prosseguir com as medicdes para cada 30 m® ou 30 m, respectivamente.

4.3 Selecionar as regides de medida, de acordo com o estabelecido em 4.2. Cada regido selecionada deve
medir 200 mm x 200 mm. Devem ser efetuadas cinco medi¢des, sendo uma no centro geométrico e as demais
em suas diagonais.

4.4  As medicdes citadas em 4.2 devem ser feitas pelo posicionamento do rugosimetro nos pontos indicados,
evitando-se o deslizamento da agulha na superficie.

4.5 O valor do perfil de rugosidade é obtido pela média aritmética das cinco medi¢bes efetuadas.

©ABNT 2007 - Todos os direitos reservados 1

Impresso por: PETROBRAS



	1 Escopo
	2 Referência normativa
	3 Aparelhagem
	4 Execução

